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	Titolo modulo: PRODUZIONE  D'ARREDO PER INTERNI 

	Durata - ore: 40
	Codice: LEG064
	Figura professionale: Falegname[87]
	Prerequisiti Formativi: Nessuno
	Prestazione attesa al termine del modulo: Eseguire le lavorazioni di un manufatto impiegando i macchinari in base al disegno e alla commessa ricevuta 
	Contenuti: Ripresa delle modalità per la lettura del disegno
Ripresa delle modalità per la stesura di nate di lavorazione
Caratteristiche e modalità d’uso di strumenti, macchine operatrici e impianti per la produzzione d'arredi 
Indicazioni operative per la messa a punto delle macchine 
Indicazioni operative per l'utilizzo in sicurezza dei macchinari
Principali tecniche di lavorazione dei materiali affini: taglio, squadratura, incastro, carteggiatura / levigatura, fresatura, foratura, ecc....
Strumenti di misura e di controllo



	Metodologia prevalente: Lavorazioni in laboratorio 
	Metodologie di prossimità: Lezione frontale 

	Modalità di verifica della prestazione attesa: Osservazione con compilazione scheda del compito assegnato e compilazione di un test di comprensione delle varie procedure da seguire (scheda)
	Area di attività: Realizzazione di parti di manufatti
	Competenza: Eseguire la lavorazione di pezzi e/o componenti in legno, utilizzando strumenti e macchinari, secondo le specifiche indicate da disegni e modelli
	Abilità: Applicare criteri di organizzazione del proprio lavoro relativi alle peculiarità delle lavorazioni da eseguire, alla documentazione tecnica e alle indicazioni ricevute
Utilizzare le procedure aziendali per la compilazione delle schede di lavoro (per “commessa”)
	Conoscenze: Principali tecniche di lavorazione: taglio, foratura, tamburatura, impiallacciatura, piallatura, squadratura, incastro, levigatura, fresatura, tornitura
Tecniche di impostazione delle macchine
Procedure per la compilazione delle schede di lavoro (per “commessa”)




